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l 故障情况 

2000年 10月全路第 3次提速后，通过宝鸡站的 

T?／8次、T53／54次、T69／70次开始使用装有cw一2 

型转向架的 25K型客车。运甩中，发现此型转向架横 

向控制杆开口销折断丢失现象严重。2000年 l1月 2 

日一2001年3月11日，共发现此类故障70件，最多1 

辆车发现4件开口销折断丢失故障。 

2 原因分析 

为满足准高速运行的需要，cw一2型客车转向架 

采甩转臂式轴箱定位装置及与其相匹配的横向控制 

杆 横向控制杆由轴箱控制杆与前控制杆组成，轴箱与 

轴箱控制杆由轴箱定位销连接。开口销垂直方向插于 

轴箱定位销尾部，起防止螺母松动、脱出的作用。 

长春客车厂 cw一2型转向架制造工艺标准规 

定，此处开口销孔尺寸为6 mm×18 mm，开口销标准 

为 5 mm×16 mm×70 mm(图号：CCKz一43—70 
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02)。按铁标规定，此部位开口销角度为6o。～70。，而目 

前现车使用的开口销宽窄，薄厚规格不一，加之未按工 

艺标准安装开口销，致使开口销在销孔中存在较大松 

余量，垂直方向上可提起 4 mm～10 Film。由于轴箱定 

位销直接固定于轴箱上，在车辆运行过程中将随轴箱 
一 同振动，因此，开口销也会在销孔中产生剧烈的振 

动，开口销在与销孔边缘的摩擦、敲击过程中不断磨耗 

变薄，直至折断脱出。 

在对折断的开口销实物进行检查后发现，开口销 

上部与折角处存在明显的摩擦痕迹，厚度减薄。断口处 

光滑、尖利，同时，边缘处存在被硬物铲刨外卷的现象。 

在开口销侧面位置没有发现受到螺母挤压的痕迹。 

3 对策及建议 

宝鸡车辆段客列检在发现此故障后，采取开口销 

向上全包将其与定位销紧密固定的方法，使开口销与 

定位销之间不产生相对位移。采用此方法后未发现更 

换后的开口销在返程后有密损折断的现象。同时，车辆 

配属及检修单位应严格按工艺要求使用符合标准的开 

口销。 
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良的影响，采取有力措施改进工艺设计过程，将电线分 

线盒、穿线槽、穿线孔、布线管等出入口处，用绝缘材料 

填充结实，或如原民德车一样，电线分线盒、穿线槽、穿 

线孔、布线管等与电力线路不留余隙，并加以固定，使 

其连接牢固。从根本上消除鼠害隐患，同时，将振动磨 

损降低到最低程度。 

(2)双层硬座车车型设计上存在缺陷，不仅上水 

口距离下部分线盒太近，且分线盒也不尽合理，容易进 

水。又由于双层客车车体布线凹槽多，运甩中处理起来 
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更加困难 统计结果表明，双层客车存在的绝缘不良隐 

患多，建议生产厂家有针对性地进行改进设计。 

(3)客车运用部门应加强对上水工和旅客列车服 

务员的教育，使他们明确水对车辆设备的危害，随时注 

意纠正日常作业中的违章行为，节约甩水，爱惜车辆设 

备，杜绝人为造成线路进水而引起客车绝缘不良现象 

的发生。 
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